Aimant de manutention

LM-100 / LM-300 / LM-600 / LM-1000 / LM -2000 / LM - 3000 -

COEFFICIENT DE SECURITE 3:1

GARANTIE 1 AN

e MATIERE DE L'AIMANT : NEODYME
o NE NECESSITE PAS D’ENTRETIEN

e AVEC VERROUILLAGE DE SECURITE

* COMPACT, LEGER, ROBUSTE ET PUISSANT

2000 78 415 370 170 170 122 64 @ B7 2000 45 1000, 100-600 A

3000 100 470 480 234 180 122 | 64 87 (3000 55 1500 100-800

Dédié a la manutention de charges ferreuses plates ou cylindriques

Idéal pour :
- L'asservissement des machines outils,

- Les installations d'oxycoupage,
- La charpente métallique,

- Les chantiers navals,

- Les fonderies,

- La plasturgie,
et en général pour toutes les exigences de
l'industrie mécanique moderne.
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Exemple de calcul de la force d'aimantation par rapport a I'épaisseur:

Si vous utilisez un aimant de levage LM1000 et si vous souhaitez soulever
une charge plate d'épaisseur 20 mm, d'aprés I'abaque correspondant
LM1000, la piece plate ne devra jamais excéder 63% de 1000 kg, soit
moins de 630 kg (voir courbe).

Si la piéce est cylindrique, il faudra diviser par 2 le résultat obtenu.
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Exemple de calcul complet de la force d'aimantation
en fonction de tous les parametres.

Dans le cas d'un aimant d'une force nominale de 800 kg (un aimant type LM800) utilisé a une
tempeérature de 20°C.

La formule de calcul est la suivante :

TxS xMx G x Capacité de charge

T = Epaisseur

S = Etat de surface

M = Matériaux composant l'acier
G = Entre fer

Données concernant une tole plate :

T=25mm (soit une valeur avec I'abaque = 82%)
S=83 (soit une valeur avec le tableau = 90%)
M =S45C (soit une valeur avec le tableau = 80%)
G =0,5mm (soit une valeur avec l'abaque = 75%)

Ainsi, pour le calcul de |a force d'aimantation d'un LME00, avec les elements ci-dessus, nous
trouvons :

82% x 90% x 80% x 75% x 600 = 265 kg

Mota : Au démarrage, l'effet dynamique da a la vitesse de "décollage” de la charge (deplacee

par votre appareil) est a prendre en considération, car cet effet dynamique augmente fictivement
la valeur de la charge.

Trés important : Faire le calcul de la force d'aimantation avant toute aimantation.

Puissance d'aimantation en fonction du type de finition de la piéce a aimanter :

Classe Etat de surface Puissance
S1 Finition suite usinage machine trés fin 125%
S2 Finition suite usinage machine standard 100%
S3 Finition grossiére a0%

S4 Fonte rugueuse 65%

Puissance d'aimantation en fonction des matériaux constituant la piéce a aimanter :

Classe Densité de carbone et/ ou d'alliage non ferreux Puissance
M1 Faible densité de carbone et/ou d'alliage non ferreux 100%
M2 Densité moyenne de carbone et/ou d'alliage non ferreux 85%
M3 Forte densite de carbone et/ou d'alliage non ferreux 15%
M4 Fonte et acier légérement allié en métaux non ferreux 65%




